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VE markasi ile “isimiz Dogru Olcmek”

prensibinden bir an olsun ayrilmadan,

kaliteli Gran Gretmek ve misterilerimizin

istek ve beklentilerini karsilamak temel
politikamizdir.

Bu politikayr hayata gecirmek icin 2013 yilinda
OIML standartlarinda kiitle imalati ve 6zel tasarim
makine imalati ile Giretime mitevazi bir baslangic
yaptik. Temel hedefimiz iilkemizde (Uretilmeyen
katma degeri yiksek Urinleri tretip hem ithalati
azaltmak hem de istihdam saglayarak Tirkiye
ekonomisine katki saglamaktir.

Orta ve uzun vade hedeflerimiz Grinlerimizi
diinyanin 6nde gelen metroloji ekipmanlari haline
getirmektir. Orta vadeli hedeflerimizin ¢cok kisa
siirede hayata gecmeye basladiginive bunun artarak
devamini gérmek heyecanimizi arttirmaktadir.

Ehil Teknik Ltd. Sti. kurulusu yeni ama tecriibesi
eski bir kurulustur. 1997 yilinda yine ayni kisiler
tarafindan Bursa’'da kurulan Kal-Met Kalibrasyon
Tic. Ltd. Sti. ve 2008 yilinda Ankara’da kurulan
Kal-Met Metroloji San. ve Tic. Ltd. Sti. binyesinde
gerceklestirilen tasarim ve tretim faaliyetleri, Ehil
Teknik Ltd. Sti.’'nin kurulmasiyla bu sirketimize
aktarilmistir, sadece tasarim ve tiretime odaklanan

1997 Kal-Met
Kalibrasyon Tic. Ltd. Sti.

sirketimiz  diger sirketlerimizin dlcim ve
kalibrasyon tecriibesinden de yararlanarak ig yil
icerisinde Turk Standartlari Enstitiisti, TUBITAK
UME ve Suudi Arabistan Metroloji Enstitlisu
icin TUBITAK UME'nin gerceklestirdigi projeler
cercevesinde primer seviye 6li agirlikli loadcell
kalibrasyon makinalari tiretip devreye almistir.

Tasarim, uriin gelistirme faaliyetleri kendi
mihendislerimiz tarafindan Bursa tesislerimizde
gerceklestirilmektedir.

Urtin gamimiz her gecen giin yeni tasarimlarin
devreye girmesi ile genislemektedir. Bu konuda
bizi tercih eden misterilerimize tercihlerinden ve
micevher degerindeki geri bildirimlerinden dolayi
sonsuz tesekkir ederiz.

Urettigimiz trinleri kendi laboratuvarlarimizda
da kullaniyor olmak misteri ihtiyaclarini ve
beklentilerini belirlemekte ve iriin gelistirmede
bize buyuk avantaj saglamaktadir.

2013 Ehil Teknik Makine
Kalip San. ve Tic. Ltd. Sti.

2008 Kal-Met Metroloji
San. ve Tic. Ltd. Sti.
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BASINC POMPASI

Unite tzerindeki portlara test edilecek basinc 6lcer
ile dogrulugu bilinen basin¢ olcer (referans cihaz)
aynianda baglanirve kontrol edilmek istenen basing
degerine kadar basin¢ uygulanir (olusturulur).

Iki cihaz gosterge degerlerinin karsilastirilmasi
yoluyla cihazin sapmalari tespit edilir.

Ulasilmak istenen basing degeri Unite icerisine
entegre pompa ile manuel olarak (vidali mil
araciligiyla) kolayca ulasilmakta ve yine ayni yolla
hassas ayar yapilabilmektedir.

Unite uzerinde 2 adet port mevcuttur ve her bir port
uzerinde 1/2" olcusunde hizli baglanti ozelliginde
disi dis mevcuttur.

Farkli olculerdeki cihazlarin baglanmasi amaciyla
farkli olculerde standart adaptorler talep tzerine
temin edilebilmektedir.

TEKNIK VERILER
Basing Araligi 0-700 bar
Basing Ortami Hidrolik (mineral yag veya kirec icermeyen su)
Rezervar Hacmi 235 cm?®
Baglanti 2 adet 1/2” hizli baglantili disi dis
Baglantilar Arasi Mesafe 298 mm
Birinci Piston Capi (Yiiksek Basing Pistonu) | 8.3 mm
ikincil Piston Capi [ Diisiik Basing Pistonu) |10 mm
Piston Yer Degistirme Hacmi 5,5cm?
Malzeme Paslanmaz celik, piring
Calisma Ortami 0-40 °C
Ebatlar 400 x 370 x 150 mm (W x D x H)
Agirtik 13.5 kg




BASINC BIRIMLER]

Pa at mmH i . .
] bar ) ) mmH,0 9 atm psi inH20 inHg
1 N/m Kg/cm torr Lbt/in?
bar 1 108 1.01972 1.01972. 10¢ 750.064 0.986923 14.5038 401.463 29.530
Pa
105 1 1.01972. 10°° 1.01972 7.50064. 1073 | 9.86923.10° | 1.45038.10 | 4.01463.10° | 2.9530.10*
N/m2
at
0.980665 9.86065. 10* 1 10-* 735.562 0.967841 14.2234 393.701 28.9590
Kg/cm2
mmH,o | 9.86065. 10 9.80665 10 1 7.35562. 1072 | 9.67841.10°5 | 1.4223410- | 3.93701.102 | 2.89590.10-
mmHg
torr 1.3332210°3 133.322 1.35951. 103 13.5951 1 1.31575.10% | 1.93369.10°2 | 0.535240 3.93701.10°2
atm 1.01325 1.01325. 10°° 1.03323 1.03321.10% 760 1 14.6959 406.782 29.9213
psi
. 6.89476.102 | 6.89476.10° | 7.03067. 102 703.067 51.7146 6.80462.1072 1 27.68 2.03603
Lbt/in?
inH,0 2.49089.10-3 249.089 2.54.10°3 25.4 1.86832 2.45832.1073 | 3.61272.10°2 1 7.35561. 102
iNHG | 538439, 102 | 3.38639.10° | 3.45316. 10 345.316 25.4 3.34210.102 | 0.491152 13.5951 1

ANMA CAPLARI ve DOGRULUK SINIFLARI SINIFLAR ve HATA DUZEYLERI

N;omyI:tal Dogruluk Siniari DOQFU|Uk Siniflarn Muscog/fT%dniieSnkglgsa Siniri
(mm) 0.1 0.25 0.6 1 1.6 2.5 4 KLO.1 0.1
40 ve 50 X X X KL0.25 0.25
63 X X X X KLO.6 0.6
80 X X X X KL1.0 1.0
100 X X X X KL1.6 1.6
150 ve 160 X X X X KL2.5 25
250 X X X X X KL4.0 4.0




MNR SERISI ELEKTROMEKANIK

MALZEME TEST MAKINASI

TEKNiK OZELLIKLER

DOGRULUK

1SO 7500-1 ve EN 10002-2 standartlarina
gore sinif 0,5

MOTOR

AC Servo motor

HESAPLANAN ¢OZUNURLUK

24 bit

CALISMA ORTAM SICAKLIGI

-10 °C ile 45 °C arasi

ONERILEN CALISMA ORTAM NEMi

20 %rh - 90 %rh

PC ARABIRIM

Ethernet

TEST BASLANGICINDA SIFIRLAMA

Test baslangicinda otomatik olarak sfirlar,
manuel islemler igin elle sifirlama imkani vardir.

YUK HUCRELERI Test yiikiine gore degistirilebilir.
DiL SECENEGI Tiirkce, ingilizce, tictincii dil istege bagli
L] B i o L}
! " —] o= |
! | 1| |
i |- [ ]
- H '
Ry ll:‘
| [ .
' = = = =
TEKNIK OZELLIKLER
Maksimum Test Yiikii kN 10 25 50 100 200 300
Pozisyon Tekrarlanabilirligi Hm 2 2 2 2 2 2
Maksimum Test Hizi mm/dak 750 750 750 750 600 300
Minimum Test Hizi mm/dak 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001 0,0001
Asiri Yilkke Dayanim Siniri kN 1.5xF, 1.5xF, 1.5xF, 1.5xF, 1.5xF, 1.5xF,
Baglantti Noktalari Arasi Mesafe (A) mm 600 1150 1100 1000 1750 1750
Calisma Yiiksekligi (B) mm 1150 1350 1300 1150 2250 2250
Kolonlar Arasi Mesafe (K) mm 320 480 480 500 650 750
Distan Disa Olciiler (WxDxH) mm 520X420X1375 | 800X500X2275 830X520X2275 | 920X530X2285 | 1150x800x2900 | 1250X850X3100
Govde Esnekligi kN/m 50 125 250 500 1250 2500
Makinanin Agirligi Kg 220 285 475 900 1650 1950
Elektrik Baglantisi v 230110 % 23010 % 230110 % 38010 % 38010 % 38010 %
Calisma Frekansi Hz 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60 50/60
Gii¢ Tiiketimi Watt <500 <800 <800 <1700 <3200 <3200

Not: Makine dlciilerinde degisiklikler olabilir, teklifte verilen él¢iiler satin alinacak liriiniin dlciileri olacaktir.




MALZEME MUKAVEMET
TESTLERI ILE ILGILI GENEL TANIMLAR

BASMA GERILiMi

Bir cismin ekseni dogrultusunda etki eden meydana gelir. Basilma aninda cisme uygulanan
kuvvetler birbirine yaklasirsa veya baska bir kuvvetin kesit alanina orani cismin basma
deyisle cisme ters yonlu iki tarafli kuvvet etki gerilimini verir.

ederse, cismin bunyesinde bir sikisma, basing

CEKME GERILIMi

Bir cisme etki eden kuvvetler cismin ekseni yardimiyla cekme gerilimi bulunur. Cismin ¢ekme
boyunca birbirinden uzaklasirsa cekme veya gerilimi kesit alani ve cismin molekul yapisi ile
cekilme meydana gelir, bunun sonucunda da ilgilidir.
cekme kuvveti ve cekilen cismin birim alani
TANIMLAR
Gerilme (G): G= F
Birim alana etkiyen yuk anlamina gelir ve yandaki formulle hesaplanir. - A

0
Birim Sekil Degistirme () AL
Malzemeye kuvvet uygulandigi zaman olusan boy deg@isiminin kuvvet 8 S ——
uygulanmadan onceki ilk boya orani. g
Elastiklik Modiilii (E):
Birim uzama ile normal gerilme (¢cekme yada basma gerilmesi) arasindaki G

dogrusal iliskinin bir sonucu olup birim uzama basina gerilme olarak E=
tanimlanir. Hook kanununa gére malzemeye kuvvet uygulandiginda,

malzemede meydana gelen uzamalar elastik sinirlar icinde gerilmelerle

orantilidir. Elastiklik modult malzemeye ait karakteristik bir ozelliktir.

Akma Dayanimi [Ga]:
Uygulanan cekme kuvvetinin yaklasik olarak sabit kalmasina karsin,

o N

plastik sekil degistirmenin 6nemli dlctde arttigi ve cekme diyagraminin Ga: A
duzgunsuzluk gosterdigi kisma karsi gelen gerilme degeridir. 0
Cekme Dayanimi (G m]: F
Bir malzemenin kopuncaya veya kirilincaya kadar dayanabilecegi maksimum G = o
cekme gerilmesi olarak tanimlanir. i

AO
Kopma Gerilmesi (G, ): _ Fk
Numunenin koptugu andaki gerilme degeridir. Gk_ A

0

Yiizde Kopma Uzamasi (%KU):

Cekme numunesinin boyunda meydana gelen en ytksek ytzde plastik uzama AL

orani olarak tanimlanir. Cekme deneyine tabi tutulan numunenin kopan KU (%) =——x100
kisimlarinin bir araya getirilmesi ile son boy ¢lgulur ve boyda meydana gelen LO

uzama bagintisi ile bulunur. Burada Lynumunenin ilk 6lct uzunlugunu, L, ise AL = L-L
numunenin kirilma anindaki boyunu gosterir. Kopma uzamasi ise; bagintisi k —0
yardimiyla belirlenir. Bu deger malzemenin sunekligini gésterir.

Yiizde Kesit Daralmasi (%KD):

Cekme numunesinin itk kesit alani (A ) ile kopma anindaki kesit alaninin (A, ) _

ilk kesit alanina orani kesit daralmasini 100 ile carpimi da % kesit daralmasini KD (%) — _0

verir. Bu en buyuk daralma veya buzulme oranidir. A, 'yi hesaplamak icin
hacim sabit kabul edilir. Kesit daralmasi, kopma uzamasi gibi sunekligin bir
gostergesidir. Stnek malzemelerde belirgin bir buzulme veya boyun verme

meydana gelirken, gevrek malzemeler buzalme goéstermezler. V,=V>A L=AL>A=A, i

k



SHOREMETRE STANDLARI

SHORE A STANDI

Bu shoremetre olgum standina haricen satin alacaginiz bir shoremetre
cihazi baglayarak, hassas ve kolay bir sekilde yumusak kauguk sertlik
oleumleri yapabilmeniz mumkundur. Stand yardimi ile yaptiginiz
olcumler size daha istikrarli sonuclar verecektir. Bu shoremetre standi
ile sadece "SHORE A" yani yumusak kaucuk, silikon gibi malzemelerin

oleumlerini yapabilirsiniz.
Test Yukii: 821 g.

SHORE D STANDI
Bu shoremetre 6lcum standina haricen satin alacaginiz bir shoremetre
cihazi baglayarak, hassas ve kolay bir sekilde sert kauguk sertlik
olgumleri yapabilmeniz mumkunduar. Stand yardimi ile yaptiginiz
olcumler size daha istikrarli sonuclar verecektir. Bu shoremetre
standi ile sadece "SHORE D" yani sert maddelerin, cam ve akrilik gibi
malzemelerin slctmlerini yapabilirsiniz.

Test Yikii: 4533 g.



Mastar Baglama Aparati

Oksidasyon ile korozyona karsi direnclidir.
Blok mastarlarin birlestirilerek kullanilmasi
gerektiginde ihtiyac duyulur.

Seritmetre Kalibrasyon Agirligi

Oksidasyon ile korozyona kars! direnclidir. Seritmetre kalibrasyonunda
seritmetreyi gerdirmek amaciyla kullanilir. Seritmetre kalibrasyonlarinda
metodun dogru uygulanabilmesi igin gerekli agirlik aparati, ilave |
agirtiklar ile gerekli olan degere ulasilabilir. Standart olarak 3 ve 5 kg
uretilmektedir. istege bagli olarak degisik agirliklar aretilebilir,

Cimbiz
Kucuk parcalarin hasar vermeden kaldirilmasi, yer

degistirilmesi icin kullanilan alettir.
A

Firca

Kutleleritemizlemek icin kullanilan temizleme “

aparatidir.



COK YONLU TASINABILIR MENGENE

Istenilen acida dondurulebilir ve tasinabilir oldugu icin birgok kullanim alani mevcuttur.

Ornek verecek olursak;

Mikrometre standi olarak kullanilabilir. Lehim yaparken kolaylastirici aparat olarak konumlandirilabilir.

Uc boyutlu tezgahta parca konumlandirmada kullanilabilir. Optik olgum sistemlerinde konumlandirilma
amacl kullanilabilir

Test Yiikii: 821 g.







KIRILMA, BOZULMA RISKINI
YOK EDEN GANTALARIMIZ ILE

REFERANS CIHAZLARINIZ
£ GUVENLE KORUNUYOR=

= 4

Musterilerimizin istegi dogrultusunda
her ebatta icleri yerlesecek urtne gore
dizayn edilebilen eva sunger korumali,
aluminyum profilli, abs plastik levha
govdelidayanikli¢antalar. Hertarlu artune
ozel canta tasarlanip imal edilebilir.




Plastik Kutu

Icleri stnger ile kaplanmis metal veya baska malzemelerden tretilmis trtnlerin ¢izilmeden ve
zarar gormeden muhafaza edilmesiicin kullanilir.

Uriin Kodu A B C D

PKT00020 @40 mm 24 mm @37,5 mm 21 mm
PKTO0100 B39 mm 55 mm @33 mm 51 mm
PKT00200 D44 mm 65 mm @39 mm 64 mm
PKTO0500 @57 mm 83 mm @50 mm 76 mm
PKTO1000 @67 mm 110 mm @59 mm 104 mm
PKT02000 @95 mm 135 mm @84,5 mm 138 mm




TORK EL ALETLERI
KALIBRASYON
MAKINASI

Otomasyonlu Tork EL Aletleri Kalibrasyon makinasi,
tum tip ve modellerdeki Tork ELl Aletlerinin
kalibrasyonunda  kullanilabilecek  ozelliklere
sahiptir. Tornavida Tip Tork ELl Aletleri icin ayrica
bir sistem ilave edilebilir. Sipariste belirtildiginde
istenilen marka tork sensorlerine uygun aparatlar
yapilabilir, dolayisiyla tum marka tork sensorlerine
uygun hale gelebilir. istenilen hizda kalibrasyona
imkan saglayacak sekilde istenilen sayida ileri ve
geri hiz dugmeleri konulabilir. Teknik Ozellikleri:
Otomasyonlu Tork EL Aletleri Kalibrasyon makinasi,
tum tip ve modellerdeki Tork ELl Aletlerinin
kalibrasyonunda  kullanilabilecek  ozelliklere
sahiptir. Tornavida Tip Tork EL Aletleri icin ayrica
bir sistem ilave edilebilir. Sipariste belirtildiginde
istenilen marka tork sensorlerine uygun aparatlar
yapilabilir, dolayisiyla tum marka tork sensorlerine
uygun hale gelebilir.

Teknik Ozellikleri:

Kapasitesi: istege bagli olarak uretilebilir.
Kuvvet Uretme Tipi: Servo Motor

istenilen hiza ayarlanabilirle 6zelligi sayesinde
standartlara uygun hizda kalibrasyon, Servo motor

sayesinde sabitstrekliaynihizda hareketedebilme, 1

saniyeler icerisinde Tork sensoru degistirebilmek
icin ozel kafalar, Bas-Cek dugmeleri ile saat yonu
ve saat yonu tersinde istenilen hizlarda hareket
edebilme, raporlama, veri saklama vb. gibi
ozellikler kullanilan Tork Sensarane baglidir,




ELEKTROMEKANIK DINAMIK
SENSOR KALIBRASYON MAKINASI

UVE Elektromekanik Dinamik Sensor Kalibrasyon Makinasi, endustrinin ¢ok
degisik sektorlerinde ihtiyag duyulan ve kullanilan dinamik basin¢ sensorleri ,
piezo yuk sensorleri vb. cihazlarin kalibrasyonlarini yapmak icin kullanilir. Bu
sistemle kucuk revizyonlarla malzemelerin carpma mukavemet testleri de
yapilabilir.

UVE Elektromekanik Dinamik Sensor Kalibrasyon Makinasinin amaci dinamik
olcum yapan sensorlerin referans sensor ile karsilastirilmasi esasina dayanir.
Sistemin yaziliminda kalibrasyon prosedurt tanimlanir, hangi yuksekliklerden
serbest dusme yapacagi, her bir yukseklikte kac defa tekrarlayacagi tanimlanir.

Bu sistem ayni zamanda carpma yontemiyle boya testi vb. testler amaciyla
da kullanilabilir. Yercekimi ivmesi kullanilan katlenin agirliginin bilinmesi ve
mesafenin bilinmesiyle potansiyel enerji hesabi yapilabilirSistem tzerinde
bulunankutleninagirlig E2 sinif kutle toleransinda ayarlanir, mesafe Tmikrometre
cozunurlukle okunabilir olmasindan dolayl hassas hesaplamalar yapilabilir.

Measurement Equipment



OLU AGIRLIKLI KUVVET KALIBRASYON
REFERANS STANDARTLARI

Referans transfer standartlarinin ve diger yuk hucrelerinin kalibrasyonlarinin gerceklestirilebilmesiigin
tasarlanmis ve uretilmistirAgirliklar ostenitik celikten F1 sinifi katle kriterlerine uygun olarak uretilir
ve parlatilin. Agirlik kalibrasyon olcum belirsizligi 1x10 olarak hesaplanmistir. Sistemin kalibrasyon
belirsizligi 5x10° seviyesindedir. Cekme ve Basma yonlerinde otomatik, yari otomatik ve manuel olmak
tzere 3 farkli kalibrasyon secenegi bulunur. Ulusal, uluslararasive musteri ¢zelisteklerine gore kullanic
tarafindan prosedur hazirlama kolayligr mevcuttur. Yazilim ug¢ farkli dilde, otomatik, yari otomatik veya
manuel olarak kullanilabilir. Sistem, test kuvvet slcme cihazinin sisteme tanitilmasi durumunda, test
yuk huacresinin ¢iktilarini tanimlanan gosterge cihazindan otomatik olarak alir.

Yazilm ASTM E74 ve 1SO 376 standardina uygun olarak kuvvet olcme cihazlarinin kalibrasyon
prosedurtnu otomatik olarak yapabilir. Sadece, kalibrasyon esnasinda kalibrasyon proseduru geregi
yuk htcresinin kendi ekseni etrafinda dondurtulmesi islemi operator tarafindan yapiltmalidir.

Yazilim standartlarinistedigiveyamusteriozelsartlariniicerenkalibrasyonprosedurlerinitanimlayabilme
kabiliyetine sahiptir. Standardlardaki degisim veya farkli bir kalibrasyon prosedurt igin operator yeni bir
prosedurt kolaylikla ve ¢ok kisa strede olusturabilir. Sisteme test yuk htcresi gostergesi tanitilirsa, PC
ile ethernet tzerinden ve goésterge tnitesi ile de seri port veya uygun haberlesme portundan haberlesir.

Bir operatorun 60 ila 90 olcum yaparak gergeklestirdigi ASTM E74 veya 1SO 376 kalibrasyonunu
sistem otomatik veri toplayarak gerceklestirebilir. Operatorun otomatik veya yari otomatik uzerinde
fotograf makinasi bulunan sistemlerde yuk hucrelerinin kendi eksenleri etrafinda 120 ve 240 derece
donduralmeleri haricinde kalibrasyon sirasinda makinanin basinda bekleme zorunlulugu yoktur. Bu
ISO 376 veya ASTM E74 standardlarina gore yapilan bir kalibrasyon icin en az 160 dakika personel
zamani tasarrufu demektir.

Olgum sonuclarinin bilgisayara alinmasi nedeniyle kayit edilmesi veya fotograf cekilerek toplanmasi
ham verilere surekli ulasma kolayligi saglayacaktir. Yazilim topladigi verileri excelde islemeye uygun
bir formatta kayit edebilmekte ve ilgili kaydi gosterebilmektedir. Sistem tretim hatalarina karsi 2 yil
garantilidir. Uranlerimiz Tubitak UME, Suudi Arabistan Metroloji Enstitusu, TSE ve Kal-Met Bursa
laboratuvarinda kullanilmaktadir. Musteri istegine bagli olarak istenilen kapasitede tasarim ve tretim
yapilabilir.



Br.

MAES R

OLU AGIRLIKLI DINAMOMETRE
KALIBRASYON MAKINASI

Dinamometre ve el tipi agirlik / kuwvet olcerlerin
kalibrasyonlarinin ~ hassas ve  dogru  sekilde
gerceklestirilebilmesi icin tasarlanmis ve tretilmistir.

Agirliklar ostenitik paslanmaz celikten uretilebilir veya .

diger metallerden uretilerek kaplama yapilir. Agirliklar
F1 sinifi kutle kriterlerine uygun olarak ayarlanir ve
kalibre edilir.

Sistemin kalibrasyon belirsizligi 5x10-4 seviyesindedir.
Cekme ve Basma yonlerinde yari otomatik ve manuel
olmak uzere 2 farkli kalibrasyon secenegi bulunur.
Kalibrasyon sirasinda fotograf cekerek kayit yapar
Ulusal , uluslararasi ve musteri 6zel isteklerine gore

kullanici tarafindan prosedur hazirlama kolayligr |

mevcuttur. Yazilim ug farkli dilde , yari otomatik veya
manuel olarak kullanilabilir.

\




HIDROLIK KUVVET KALIBRASYON
MAKINASI

Hidrolik Kuvvet Kalibrasyon makinasive otomasyon sistemiyuk hucreleri (loadceil), dinamometreler,
ving kantarlari, kuvvet halkalari vb. gibi kuvwvet él¢gme cihazlarinin hassas ve dogru olarak
kalibrasyonunu yapmak igin gelistirilmis, manuel, yari otomatik veya tam otomatik olarak
kullanilabilen bir sistemdir.

Sistem, makine govdesi, 2 adet hidrolik piston, otomasyon panosu, yazilim, bilgisayar ve baglanti
parcalarindan olusur.

Sistemin Saglayacagi Avantajlar:

Bir operatorun 60 ila 90 data alarak gerceklestirdigi ASTM E74 veya I1SO 376 kalibrasyonunu sistem
otomatik data toplayarak gerceklestirebilir.

Operatorun otomatik veya yari otomatik tzerinde fotograf makinasi bulunan sistemlerde yuk
hucrelerinin kendi eksenleri etrafinda 120%e 240° derece dondurulmeleri haricinde kalibrasyon
sirasinda makinanin basinda bekleme zorunlulugu yoktur. Bu ISO 376 standardina gore yapilan bir
kalibrasyon icin en az 160 dakika personel zamani tasarrufu demektir.

Olgum sonuclarinin bilgisayara alinmasi nedeniyle kayit edilmesi veya fotograf cekilerek toplanmasi
ham verilere surekli ulasma kolayligi saglayacaktir.

Olcum sonuclarinin sertifikaya donusme zamani da kisalacaktir. Ayni formatta toplanan al¢im
sonuclarinin uygun sertifika dosyasina aktarilmasi ile ayni anda kalibre edilen cihazin sertifikasi

hazir olacaktir.

Degisen kalibrasyon metotlarina gére, kullanici yeni prosedur olusturabilecek ve dretici firmaya ihtiyac duymadan
metot degisikligine uygun proseduru kolayca hazirlayabilecektir.

Olcum sonuglarinin otomatik alinmasi operatorden kaynaklanabilecek hatalari yok edecektir.

Yazilim Ozellikleri:

Yazilim otomatik, yari otomatik veya manuel olarak kullanilabilir.

Sistem, referans kuvvet olgme cihazinin ¢iktilarini tanimlanan gosterge cihazindan otomatik olarak alir.

Yazilim ASTM E74 ve I1SO 376 standardina uygun olarak kuvvet olgcme cihazlarinin kalibrasyon

prosedurunt otomatik olarak yapabilir. Sadece, kalibrasyon esnasinda kalibrasyon proseduru geregi yuk htcresinin
kendi ekseni etrafinda dondurualmesi islemi operator tarafindan yapilmalidir. Yazilim, istenen kalibrasyon prosedarunu
tanimlayabilme kabiliyetine sahiptir. Standardlardaki degisim veya farkli bir kalibrasyon prosedurt icin operator yeni
bir proseduru kolaylikla ve ¢ok kisa strede olusturabilir.

Sistem, PC ile ethernet tzerinden ve gosterge Unitesi ile de seri port veya uygun haberlesme portundan haberlesir.
Yazilim topladigi verileri excelde islemeye uygun bir formatta kayit edebilmekte ve ilgili kaydi gésterebilmektedir.
Sistem uretim hatalarina karsi 2 yil garantilidir.

Diger Ozellikleri:

UVE markali makinalarda EUROMET CG-4 doktumaninda tanimlanan adimlara gore yapilan

hesaplamalarda toplam genisletilmis belirsizlik 0,12% hesaplanmistir. 05 sinif bir loadcelligin istenen birlesik belirsizlik
maksimum 0,16% dir; dolayisiyla sistemin toplam belirsizligi 0,5 sinif loadcell kalibrasyonu yapmaya yeterlidir, ancak;
EUROMET CG-4 ve ISO 376 dokumanlarinda kuvvet uygulayan makinanin belirsizliginin 0,02%'den kuguk olmasi
istendiginden, primer seviye laboratuvarlarinda referans olarak kullanilan 00 sinif loadcellere en az 0,03% belirsizlik
vermelerinden dolayi 05 sinifi sertifika duzenlenememektedir.

Yukarda tanimlanan sonuglar Ehil Teknik Firmasinin Konfigurasyonu ile gegerlidir. Musterinin makina tzerinde
kullanacagi referans kuvvet donusturtculer ve okuyucu géstergeler sonuclarda degisiklige sebep olabilir. Hidrolik
unitenin kabiliyeti, Ehil Teknik tesislerinde 00 sinif HBM kuvvet donusturtculer, HBM MGCplus ve Quantum X okuyucu
gostergeleri ve UME markali kalibrasyon sistemi ile gerceklestirilmistir. Sistemin kullanilabilmesi icin kurulumdan
sonra 2 gunluk pratik ve teorik egitim kullanicrigin yeterli olacaktir. Otomasyonlu Piston Silindir tnitesi UME tarafindan
Suudi Arabistan Metroloji Enstitusut icin yaptirilmis makinalarina adapte edilmistir.

Govde ve fotografta gorulen otomasyonlu piston silindirin aynisi 200 Ton kapasiteli govde ile birlikte su an Turkiye'de
Kal-Met Kalibrasyon Bursa Laboratuvarinda kullanilmaktadir.
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OIML R 111 ILE UYUMLU
UVE MARKALI AGIRLIKLAR

UVE Turkiye'de uretilen ilk E sinif katle markasidir. Uranlerimiz, OIML R 111 Uluslararasi tavsiyesinin
sartlarini karsilayacak ozelliklerde uretilir ve kalibrasyon, dogrulama vb. amaclar igin kullanilin. UVE
markasi ile E2, Fi, F2, M1, M1-2, M2, M2-3, M3 sinifi kutleler 1 mg'dan 1 ton'a kadar uretilebilmektedir.
OIML R 111'de tanimlanan kriterlere gore kutleler monoblok veya ayar hazneli uretilmektedir.
Urettigimiz katleler Turk Akreditasyon Kurumu TURKAK tarafindan akredite edilen Kal-Met Kalibrasyon
Laboratuvarinda kalibre edilir ve ilk sertifikalandiritmasi gerceklestirilir. Sertifika istege bagli olarak
degisik dillerde hazirlanabilir. Standart agirlik ve kutleler disinda musteri istegine bagli olarak ozel
tretimler yapilabilir. Kutleler kendilerine 6zel ¢antalari ile birlikte kullaniciya ulastirilir.

E2, F1, F2 Sinifi 6stenitik paslanmaz celikten imal edilen agirtiklarimiz terazi kullanan, kalibrasyon ve
dogrulama ihtiyaci duyan tum isletmelerde ve kalibrasyon laboratuvarlarinda kullanilabilir.

Measurement Equipment
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E1-E2-F1-F2 TEK KUTLELER
(1 mg- 1.000 Kg)

E1-E2-F1-F2 KUTLE SETLERI
(1 mg- 10 Kg))

1mg 1 mg - 500 mg 12
2mg Tmg-50g 20
5mg 1mg-100 g 21
10 mg 1mg-200 g 23
20 mg 1mg-500 g 24
50 mg 1mg-1kg 25
100 mg 1mg-2kg 27
200 mg 1mg-5kg 28
500 mg 1mg-10kg 29
1kg 19-50 g 12
2kg 19g-100g 20
5kg 19-200g 21
10 kg 19-500g 23
20 kg 19-1kg 24
50 kg 19-2kg 25
100 kg 19- 5kg 27
200 kg 19-10kg 28
500 kg ="
1.000 kg —

M1 TEK KUTLELER
(1 mg- 1.000 Kg)

1kg

2kg

5 kg

10 kg

20 kg

50 kg

100 kg

200 kg

500 kg

1.000 kg

*1.000 kg Uzeri ve standart disi agirliklar
talep halinde iiretilebilir



Viskozite yada akmazlik, akiskanliga karsi gosterilen direngtir. Viskozite kaplari verniklerin, boyalarin ve buna
benzer diger akiskan malzemelerin viskozitesini yani akmaya karsi direncini olgmek amaciyla kullanilir. Bu
kaplarin dretimi ulusal veya ulusal standartlara gore yapilir ve akredite laboratuvarlarda dogrulanir. Viskozite
Akis Kaplari malzemelerin proses sirasinda veya sonrasinda viskozitelerini hizli ve kolay bir sekilde slctlmesine
ve degerlendirilmesine imkan saglar. Viskozite kaplarinin kullanim yerine gore se¢imi oldukca onemlidir, arka

VISKOZITE AKIS KAPLARI

sayfalardaki tablolarda degisik standartlarda uretilen viskozite kaplarina ait delik (6rfice] caplari ve akis sureleri

verilmistir. Bu kaplarin temini éncesinde mutlaka ol¢umu yapilacak tranun 6zelliklerine uygun viskozite kabi

secilmelidir. Bu konuda firmamiz uzmanlari ihtiya¢ duydugunuzda size gerekli kolayligi ve bilgiyi saglayacaktir.

URUN URUN KODU STANDART TiP DELIK CAPI AKIS ORANI AKIS SURESI
V20102 2mm 15-30 cSt
V20104 4mm 112-658 cSt
DIN53211 DIN 25-150 secs
V20106 6mm 550-1500 cSt
V20108 8mm 1200-3000 cSt
V30102 2mm 15-30 cSt
V30104 DIN53211 DIN 4mm 112-658 cSt
V30106 QL0 S 6mm 550-1500 cSt 25-150 secs
V30108 8mm 1200-3000 cSt
V40103 3mm 7-42 cSt
V40104 4mm 35-135 cSt
V40105 1502431 IS0 5mm 91-325 cSt 30-100 secs
V40106 ASTM D3125 6mm 188-684 cSt
V40108 8mm 600-2000 cSt
=
4 ”% V50102 2.5mm 5-140 cSt
. - V50104 4mm 50-1100 cSt
T NF T30-014 AFNOR - e 30-100 secs
= V50108 8mm 700-11500 cSt
. V60121 2.1mm 10-35 cSt 55-100 secs
4 "“} V60128 2.8 mm 25-120 cSt 40-100 secs
‘ =" ¢ V60134 ASTM D1200 FORD 3.4mm 49-220 cSt 30-100 secs
V60141 4.1 mm 70-370 cSt 30-100 secs
V60158 5.8 mm 200-1200 cSt 30-100 secs
V70238 2.38 mm 38- 71 cSt
'1"".¢,‘ ) V70317 3.17 mm 38- 147 cSt
YT V70397 BS3900 (1971) BS 3.97 mm 71- 455 cSt .
V70476 4.76 mm 299-781 cSt
V70714 7.14 mm 781-1650 cSt
V80020 2.0mm 5- 60 cSt
V80027 2.7mm 20- 230 cSt
| | V80038 ASTM D4212 ZAHN 3.8 mm 150- 850 cSt 20-80 secs
V80043 4.3mm 220-1100 cSt
V80053 5.3mm 460-1840 cSt
[ V90018 1.8 mm 2-20 cSt
V90024 2.4mm 10-50 cSt
| V90027 2.7mm 20-80 cSt
' V90031 3.1mm 30-120 cSt
V90035 ASTM D4212 SHELL 3.5mm 40-170 cSt e
4 V90038 3.8mm 70-270 cSt
V90046 4.6mm 125-520 cSt
V90058 5.8 mm 320-1300 cSt




VISKOZITE OLCUM STANDLARI

URUN URUN KODU STANDART MALZEME ACIKLAMA
Paslanmaz celik, aliiminyum Mesafe ayarli, silme aparatli 6l¢iim
ve standart imalat geliginden kolayligi saglayan stand

V10015 tiretilmistir. Uretilen parcalar
korozyona ugramamasi amaciyla
firin boyalidir.
V10010 Aliminyum Su Terazili
V10011 Paslanmaz ve Su Terazili

diger metaller
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HACIM KAPLARI-PIKNOMETRELER

Piknometreler, boyalarin, pastalarin ve benzer akiskanlarin ozgul agirliklarini ya da yogunluklarini belirlemeye
yarar. Yogunluk belirli bir sicaklikta birim hacim basina agirlik olarak tanimlanir 50 cc ve 100 cc olmak tzere
aluminyum ve paslanmaz celik malzemeden uretilir.

1S0 2811

DIN5 3217 Metal 50 cc Aliminyum <70g
ASTM D 1475

Y10050

1S0 2811
Y10100 DIN5 3217 Metal 100 cc Aliiminyum <90g
ASTM D 1475

1S0 2811

Y20050 DINCI3217 Metal 50 cc Paslanmaz Celik <100g
ASTM D 1475

1S0 2811
Y20100 DIN5 3217 Metal 100 cc Paslanmaz Gelik 150g-180¢g

ASTM D 1475










UVE

Measurement Equipment
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